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BILAG 1 - ANS@GNINGSMATERIALE

AnseqgningsP OF AEndringer

Ansegning for
Miljopgodkendelse/anmeldelse

Struer Kommune
Bedkervej 10, 7600 Struer

Fase: Ansegning

BOM-nummer: MalD-2024-3336
Klassifikation: Ingen klassifikationer
Indsendelse nr.: 1 (07-11-2024 14:26)

Projekt: Anodiseringsanlag

Ansegningstyper: WWM anmeldelse i forbindelse med mifagodkendelse/anmeldsise
Mijogodkendelse af ny virksomhed

Stedier)

Ejendomme: BFE Mummer: 1001002982

Matrikler: Matrikel nr.: 148es, Ejerlav: Struer

Personer tilknyttet projektet

Nawn Projektrettighed

Karin Hummelshej Rasmussen Projekiejer

CVR: 44182588

{Indsendt af)

Seren Smedegaard Rasmussen Kan wdfylde og indsende ansegningsn

Myndighedens behandling
Ansagning

BYG
&
MILJS

Kontaktoplysninger
Bjerggade 42_ TG00 Struer
karini@alusme_com

+45 41537133
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BILAG TIL MILUOGODKENDELSE AF ANODISERINGSANLAG
BODKERVEJ 10, 7600 STRUER

AnsegningsPDF A£ndringer

Myndighedens behandling

Ansagning

Udfyld ansegning
Den dokumentation der shal vedi@gges ansegningen nar den indsendes.

Angiv CVR og P-nummer [  UDFYLDT |
CVR-nummer
44132508 - AluSME ApS
P-nummer
1028478143 - AluSME ApS
Bjerggade 42
TG00 Struer

Anseger og ejerforhold | UDFYLDT |
Ansegers navn Karin Hummelshej Rasmussen
Adresse Bjerggade 42, TG00 Struer
Virksomhedens nawn AlUSME ApS
Adresse Bjerggade 42, TG00 Struer
Angiv mafrikelnummer, hvis det er forskelligt fra det fremsegte Matrikel nr. 148es
Angiv P-numre, hvis der seges til fizre P-numre
Bemasrkning
Kontakiperson Karin Hummelshej Rasmussen
Adresse Bjerggade 42, TE00 Strusr
Telefonnummer +45 41537133
Mailadresse karn@alusme.com
Er ejer forskellig fra anseger? Ja
Eventuelle yderligere bermasrkninger

Anseager og ejerforhold for ejeren af ejendommen [  UDFYLDT |
Mawn Ejendomsselskabet Bedkerve] 10
Adresse Bjerggade 42, TG00 Struer
Mailadresse soreni@navira.dk
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BILAG TIL MILUOGODKENDELSE AF ANODISERINGSANLAG
BODKERVEJ 10, 7600 STRUER

AnsegningsPDF A£ndringer Myndighedens behandling
Ansagning
Ewentuelle yderligere bemarkninger
Vaelg listebetegnelse for virksomhedens aktiviteter  (Ovligatorisk) [ UDFYLDT |

Howedaktivitet .
Bilag 2. Listepunkt A 202, Forarbejdning og overfladebehandling af jem, stal og metal, Virksomheder, der overfladebehandler metaller ogleller
plastmatenaler

Biaktiviteter
Ingen valgt

Forholdet til VVM [ UDFYLDT |

Er projekiet opfert pa bilag 1 til VWM bekendtgerelsen Nej

Huis ja, angiv punktet pa biag 1

Er projekiet opfert pa bilag 2 til VWM bekendtgerelsen Ja
Punkt 42: Anlzg til overfladebehandiing af metaller og plastmatenaler

Huis ja. angiv punktet pa biag 2 ved elekirolytisk eller kemnisk proces.

Ewventuelie yderligere bemarkninger

Beskriv det ansogte projekt | UDFYLDT |

Redegarelse:

Flere lokale maskinbearbejdningswirksomheder har efterspurgt en lokal leverander af anodisering | god kvaltet. Derfor har AluSME anskaffet et
anodiseringsanlseg som har weeret i drift | Hasselager siden 1088 og har producerst emner indtil juni 2024.

Anodiseringsanlzgget skal bruges til at processere alumniumsamner fra lokale maskinbearbejdningsvirksomheder samt andre kunder som har
aluminiumsemner som krever anodisering. Der er ikke planer om mekanisk forbehandling forud for anocdisering, hverken som blsssning, slibning
eller lignende mekanisk overfladebehandling

Der er siledes tale om etablering af allerede eksisterende anl=g, dog som nyetablering pa ny lokation.

Er din virksomhed en risikovirksomhed? [ UDFYLDT |

Markeret ikke relevant:

Virksomheden vurderes ikke at veere omfafiet af bekendigerelse om kontrol med nisiko for steme uheld med fardige stoffer jf. Bekendigerelse om
kontrol med risikoen for stemre uheld med farige stoffer § 4, or. 1-3.

Midlertidige aktiviteter [ UDFYLDT |

Er det ansegte projekt midlertidigt Nej

Angiv cphersdato

Ewentuelle yderligere bemarkninger

Bygningsmaessige sndringer/udvidelser [ UDFYLDT |

Markeret ikke relevant:
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BILAG TIL MILUOGGODKENDELSE AF ANODISERINGSANLAG
BODKERVEJ 10, 7600 STRUER

AnsagningsPDF &ndringer Myndighedens behandling
Ansagning
Ewventuslt bygge- og anlegsarbejde anseges separat.
Oversigtsplan af virksomhedens placering [ |  UDFYLDT |
Bilag
\Wirksomhedsplacering.pdf
Virksomhedens driftstid [ UDFYLDT |

Redegerelse:
Den daglige ordinsere drifistid vil veere mandag fil fredag i tidsrummet 07:00 - 18:00.

Dier il ved produktion alene kunne opleves minimal stej fra udsugningsanl=g og evi. kompressardrift

Til- og frakerselsforhold [ UDFYLDT |

Redegerelse:
Virksomheden har egen indkersel td Bedkerve] som i forvejen er belastet af tung trafik. | forbindelse med virksomhedens drift vil der ikke veere
belastning af til- og frakersel fra virksomheden udover lejighedsvise leverancer tifra fragtmand og leverandarer.

Vied ti- og frakersel vil varer, herunder ogsa kemi, blive handteret pa flisebefastet areal.

Tegninger over virksomhedens indretning [ |  UDFYLDT |

Bilag
Virksomhedens indretning. pdf

Virksomhedens produktionskapacitet og ravareforbrug D |  UDFYLDT |

Redegerelse:
Produktionen planlsgges til gennemsnitligt 10 batches om dagen med et anslaet overfladearsal pd 250 dm2pr batch.

Energi

Alle proceskar med temperaturkontrol opvarmes med el spiraler. Derudover er der keling pa anodiseringskamet for at sikre at temperaturen holdes
stabilt ved anodisering, som er en eksoterm proces hvorved der dannes warme. Anodiseringen er en elektrokemisk proces hvonved der ligeledes
bruges energi til dannelse af sluminiumoxid. Stremtetheden afhaenger af krav t1 aktuelt emne, og ligger normalt ved 1 - 2 Afdm2 svarende til 250
— 500 A pr batch.

WVand

Vand er et vighigt element i overfladebehandlingen og indgar i alle processer samt i skyl mellem hvert procestrin. De farste proceskar og skyl
benytter ledningswand, mens ewrige proceskar og skyllekar benytter bledgjort vand som har varet igennem et demineraliseningsanlaeg.

Ravarer

Tabellen viser en oversigt over ardigt forbrug samt plankagt maksimal opbevaret lagermeengde for de enkelte primazre rivarer som benyttes i
ancdiseringsprocessen.

Bilag
Screenshot 2024-11-08 at 15.28.30.png

Virksomhedens procesforleb [ [ UDFYLDT |

Redegerelse:
Ancdiseringsprocessen

Anodiseringsankegget bestar af 32 proceskar, hvoraf 3 er termeowne, 15 er proceskar og 14 er skylliekar. Anodiseringsanis=gget har totalt 22 550 |
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BILAG TIL MILUOGGODKENDELSE AF ANODISERINGSANLAG
BODKERVEJ 10, 7600 STRUER

7/

AnsagningsPDOF &ndringer Myndighedens behandling
Ansagning

vaske volumen og heraf udger proceskar 12.050 | og skyllekar 10.500 1.

Anndiseﬁr@smlsegget er placeret | &n sump som kan rumme minimum volumen af sterste proceskar, som er anodiseringskarret med et sambst
volumen pa 4.500 |.

Sump er udstyret med pumpebrand hvorfra spild og spildevand kan opsuges til videre bearbejdning.
Aluminiumsemner fra kunder modtages efter end maskinbearbejdning og eventuel mekanisk overfladebehandling som polering, slibning eller
t=esning. Emneme henges op og er nu klar il elekirokemisk overfladebehanding via anocdisenng.

Indledningsvist vl emner blive affadtet med en alkalisk affedter med koncentration pa 50 mlfl. Proceskar vil nyss=ttes med 38 | alkalisk affedter
samt ledningsvand op i karvolumen pa 750 |. Afiediningen sker ved 50 — B0FC og vil normalt tage 3 — 10 minutter.

Herefier er der mulighed for at bejdse emner i en alkalisk bejdse med G0 gl natruemhydroxid med tissetning af additiv som minimerer
stendannelse. Proceskar vil nysettes med 88 | 27, 7% natriumhydroxid, 30 | Bettisats samt ledningsvand op ti karvolumen pa 1.500 | (dobbeltkar).
Bejdsning sker ved 55 — 65°C og vil normalt tage 1 — 10 minutter afhesngigt at ensket finish.

Emneme klares/renses i overfladen i dekapering som bestar af 200 g salpetersyre. Proceskar nysesttes med 88 | 53% salpetersyre og demivand
op til karvolumen pa 750 1. Der er to enkeltstiende proceskar med dekapering. Dekapering sker ved remitemperatur og tager 1 — 5 minutter.

Herefter er der mulighed for at ege glansen pa emnemne i kemisk polering som bestar af Alfifiex 450. Proceskar nysstes med 100% Alffiex 450
som er en blanding af fosforsyre og svovlsyre samt diverse additiver. Kareolumen er 750 | Kemisk polering sker ved B0°C og tager 30 sekunder —
5 minutter afha=ngig af ensket finish.

Den elekirokemiske proces, hvor aluminiumoxid dannes, sker i anodiseringskar som bestar af 200 gl svowisyre. Proceskar nysasttes med 438 |
©5% svovlsyre og demivand op til karvalumen pa 4.500 1. Her er 4 anodiseringskar kombineret i et stort kar. Anodiseringen forgar ved 18 — 20°C
og tager 20 — 50 minutter athengigt af ensket oxid-lagtykkelse og finish.

Emneme kan indfarves | farvekarmet som bestir af 10 g/l fanvestof. Proceskar nyssttes med 7.5 kg farvestof som opleses i demivand op ti
karvolumen pa 750 I Indfanmingen sker ved 45 — 55°C og tager fra 1 — 20 minutter aﬂ'la?npigt af ensket finish. Altemativ indfarvning kan ske i
spray indfarvning. hvor farvestof opleses | en mindre meengde vand og derefter sprajtes pa emneme.

Afslutningsvist lukkes oeidlaget i sealingen som bestar af 2 ml sealadditiv. Proceskar nyssties med 3 | sealadditiv og demivand op til kanohmmen
pa 1.500 | (dobbeltkar) samt 1,5 | sealadditiv og demivand op til karvolumen pa 750 | (enkelt kar). Sealprocessen sker ved 04 — 06°C og tager 20 —
80 minufter afha=ngigt af farve og oid-lagtykkelse.

Sidste processtep er en temeproces hvor warm buft bestryger emneme og herved afkorter terretiden. Terreprocessen sker wed 60 — 80°C og tager
5 — 20 minutter afha=ngigt af emnemes geomstri.

MeBem hvert processtep er der skyllekar som renser overfladen og sikrer at der ikke er krydsforurening fra et processtep t1 det neeste. De enkelte
skyllekar er uopvarmeds og skylleprocessen sker siledes ved rumtemperatur.

Shkylletider varierer mellem 30 sekunder og 10 minutter.
Tabellen viser anodiseringsprocessen i oversigtsform, se bilag.
Bilag

Screenshot 2024-11-08 at 15.31.42 png

Oplysninger om energianlaeg | UDFYLDT |

Markeret ikke relevant:

Alle energikilder | gjendommen er elektriske. Der er ikke tilshuttet gas- eller fjemvarme til ejendommen.

Til allerede eksisterende kontordel er der opstilet en mindre luft til luft varmepumpeanlseg til basis opvarmning af ca. 30 m2 kontor og i forbindelse
med toilet er der opsat mindre el-vandvarmer anlaeg med 60 | kapacitet.

Der vil ved etablering af produkbonsanlzg kke etablerss yderfigere areal som skal opvarmes til temperaturer over 1592

Til selve produktionsanlgget anvendes der elekiriske varmespiraler til opvarmning af enkelte proceskar.

Ligeledes er der et elekirisk keleanlsg til nedkeling af enkelte proceskar som danner overskudsvarme.

Slutteligt er der tilsluttet luftanls=g til omrering i de enkelte proceskar. Luft genersres via centrifugalventilator placerst udvendigt pa bygningen.

Driftsforstyrrelser og uheld [ UDFYLDT |

Redegerelse:
Der kan ved handtering af vessker opsta mindre spild og ved uheld opsta l=k pa tank.

Spildt veeske vil blive opsamizt med egnet vadstevsuger og pumpet il egnet tank for efterfalgende behandling.
Desuden vl der veere egnede spildkit tigengeligt tl indda=mning s3 det sikres at spdd i hal areal ikke slipper udenfor bygning.
Hele bygningen er opfert med stebt betongulvy som vil blive epoxymalet for let renholdelse og sikring mod nedsivning i tif=ide af spild.

| omrader med proceskar samt opbevaring af veesker vil der biive etableret permanente inddeemningsvagge (sump) ogleller godkendte
opsamiingskar under veeskebeholders.

De permanente inddeEmningsarealer dimensioneres saledes de med sikkerhed kan indeholde kapaciteten fra den til hver tid sterste ovenstiende

Side 5 ud af 30



BILAG TIL MILUOGGODKENDELSE AF ANODISERINGSANLAG
BODKERVEJ 10, 7600 STRUER

AnsagningsPDF Andringer Myndighedens behandling
Ansagning

karkapacitet (anodiserngskamst er 4.500 |1

Oplysninger om valg af den bedste tilga=ngelige teknik |

(BAT) UDFYLDT |

Redegerelse:

Der planl=gges t=t monitorering af kemien for at sikre komekt koncentration for at sikre optimal behandling af aluminiumsemner som
overfladebehandles. Dette sikrer minimalt forbrug af kemi samt muligger forlnget forbrug af kemien (sjzkiners nysening af proceskar).
Relevante kar plank=gges at hawve filtrering som del af ompumpningen, dette sikrer at eventuelle fremmedlegemer og anden ophobning i vesken
flemes lebends hviket vil forfi=nge levetiden af kemien i de enkelte proceskar.

Ligeledes planl=gges brug af modstremsskyllekar som sikrer optimal skylning af emner fra et procestrin til det felgends (defte reducerer drag-in).
Ligeledes vil drag-out reduceres ved brug af dryppetider over relevante proceskar. Skyllekar monitoreres bgeledes for at sikre optimal skylleewne
o samtidigt minimalt vandforbrug.

Energiforbruget sikres minimeret wed brug af el-spiraler til opvamning af proceskar. Derudover planlsgges at wesken ompumpes og hvor muligt
at benytte eduktorer til veeskecirkulation | opvarmede proceskar fremfor leftindblssning (indblesning af luft giver eget afkeling).

Grundvandet sikres ved planlagte sikkerhedsbassiner som sikrer at eventuelt spdd fra proceskar opsambes og ikke frit kan flyde td kloak. Ligeledes
planlz=gges det at opbevare ale kemikalier over opsamlingsbakker for ligeledes at sikre at eventuelt spdd opsamles og kke frit kan fiyde til kioak.
Samtidig planla=gges det at have spddkit for hurtigt at kunne opsamle eventuelt spild som kunne forekomme ved handtering af kemikalier.

Ledelsesmassigt planl=gges at indfere standardiserade procedurer, registrering af relevante proces og forbrugsdata for at sikre t=t monitorsring
af processen.

Oplysninger om valg af den bedste tilga=ngelige teknik |

(BAT) UDFYLDT |

Det plani==gges at udskifte kemi efter behow ud fra tset monitoreret
emnekvalitet samt aktuelt throughput | anleegget. saledes reduceres
ravareforbruget veesentlig i forhold til at fielge gensrelle anbefalinger fra
X . kemileverandarsr.

Energi, vand og rawareforbrug .
Ligeledes vil vandforbruget ogsa justeres i forhold t1 aktuel emnekvalitet.
Fokus er pa renhed af indkormne emner samt minimal krydsforurening
fra procestrin ti procestrin saledes at minimalt forbrug sikres.

Udf=ldning af farvestof sker fior at minimere mazngden af kemiaffald.
Herved kan wand fra indfarvningsprocessen ledes til spildevand og

Affaldsforebypgeles og fremme af nytiggeralse bundfald kan sendes td Fortum.

Koncentreret basisk og eventuelt surt affald benyttes &l pH justering af
spikdevand forud for udledning af spildevand.

Anodiseringsanlz=gget placeres | en lukket afeasteele for at indkapske
Ernissioner til luft, herunder lugt luftemissioner i fabriksbygningen samt optimering af energudnyttelsen
af udsugningsani=gget.

Emissioner i vand f::!:llj::::g opsamles i holdetanke og pH justeres forud for udledning af

Anodiseringsanl=gget placeres | en lukket celle for at minimere eventusl
stj i fabrikshallen.

=3 vidt muligt placeres stejgenerende kilder indvendigt i bygningen i
ndrettede stejkasser.

Proceskemikalier er sikret mod spild wed at procesinien er placeret i
inddsmmat areal og derudover opbevarss ekstra proceskemi pa
opsamingshakker.

Fabriksbygningen er ydedigere med stebt betongulv med belsgning af
epoxymaling for at hindre nedsivning til jord og grundwand.

Ernissioner til jord og grundvand

Hvis der anvendes stoffer, som er optaget pa “Listen over wenskede Det er ikk lagt at be ioffer taget pa liste
stoffer”, skal der redegeres for, hvorfor disse stoffer ikke kan “B“:kr;d:;:;aﬁlzg nytie = SCm &7 Bpiaget pa Isten ausr

substituerss.
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BILAG TIL MILUOGODKENDELSE AF ANODISERINGSANLAG
BODKERVEJ 10, 7600 STRUER

AnsegningsPDOF £ndringer Myndighedens behandling
Ansagning

Tegninger med placering og nummerering af

virksomhedens luftafkast D [_UDFYLDT |
Bilag

\Wirksomhedens indretning. pdf

Luftudledning fra hvert afkast [ [ UDFYLDT |
Redegerelse:
Se bilag.

Bilag

r——
Emission fra diffuse kilder [ UDFYLDT |

Redegerelse:
Produktionen er planlagt ti udelukkende at foregd i produktionshallen med lukkede vinduer, dare og port for at sikre optimal udsug gennem
ndrettet udsugningskanaler, saledes vil udledning via diffuse kilder minimeras

Handtering af varer vil forega med elekirisk truck samt pallelefter og siledes er der ingen breendstofforbrugende hjslpeudstyr.

Beregning af afkasthejder [ |  UDFYLDT |

Redegerelse:
Jf. luftwejledningen skal et afkast fares 1 meter over tag for, at der er fri fortynding. dette er tistreekkeligt, hwis den nedvendige spredningsfaktor er
mindre end 250 m3s.

Beregningeme i bilag til punkt "Luftudledning fra hvert afkast" wiser at den nedvendige spredningsfakior er mindre end 250 ma's hvorfor afkast 1
meter over tag vurderes at vaere tilstraakkelig.

Beregninger er anfert i bilag.

Bilag
Luftforurening. pdf

Tegninger over spildevandsforhold og befastede arealer [ |  UDFYLDT |

Bilag
Virksomhedens indretning. pdf

Spildevand: Oplysning om, hvor spildevand fra |

. 5 UDFYLDT
produktionen enskes afledt til |
Er der spidavand, der skal afledes til kloaksystermet? Ja
Er der spildevand, der udledes direkte til vandleb, seer, havet? Nej
Er der spidevand, der afledes pa en anden made? Nej
Angiv hvilken anden afledningsform der benyttes
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BILAG TIL MILUOGGODKENDELSE AF ANODISERINGSANLAG
BODKERVEJ 10, 7600 STRUER

AnsagningsPDF &ndringer Myndighedens behandling
Ansagning

Afledes der kelevand fra virksomheden? Nej

Ewentuels yderligere bemarkninger

Spildevand: Tilslutning til kloak, oplysninger om |

oprindelse og vandmangde UDFYLDT |

Spildevands oprindelse er primesrt produktionsspildevand, derudover v
der vere spildevand fra kontorfacilitet inklusiv toilet. dledning £l
spildevandsanlssg er tilte=nkt.

Spildevandet vil have rumtemperatur ved udledning samt pH & — 8.

Forurenende stoffer vil vaere fra de enkelte proceskar, hvor drag out vil
overfares til skyll=kar.

Zpildevand fra alkaliske bade

Spildevand fra skyl efter affedteren vil indeholde rester heraf, forventeligt
er der 550 | drag out af affedter arligt.

Spildevand fra skyl efter bejdse vil ligeledes indshold rester heraf,
forwenteligt 550 | adigt af en eplesning af 50 g natriwmhydroxid med op
il 30 g aluminium.

Den samleds maengde spildevand efter alkaliske processer estimeres til
37.400 | arigt

Spildevand fra sure bade

Spildevand fra skyl efter dekaperning vil indsholde rester heraf,

forventeligt er der 352 | drag out af en oplesning af 200 g salpetersyre

arligt.

Spildevand fra skyl eftier kemisk polering vl Bgeledes indehold rester
Oplys om alle spidevandstypers oprindelss heraf, forventeligt 330 | arligt af en oplesning af 0% phosphorsyre og

20% svowlsyre med op til 30 g/ aluminivm.

Spildevand fra skyl efter anodisering vl ligeledes indehold rester heraf,
foreenteligt 550 | arligt af en oplesning af 200 g svovlsyre med op ti 20
/1 aluminium.

Spildevand fra farve vil indledningsvist have farvestof udfasldet, hworsfter
spildevandet vl bive handteret som surt spildevand.

Spildevand fra seal vl indeholde minimale rester af additiv (2 ml1) og
forventes at udgers 20.800 | arigt.

Zpildevand fra skyl efter farve og seal vil mdeholde rester af proceskar,
forventeligt er der 330 | drag out fra hver proces arigt.

Den samleds mengde spldevand efter sure processsr estimeres il
181.700 | arfigt.

Anden spildevand

Spildevand fra daghgt vedligehold af produktionsudstyret vil ligeledes
blive handteret, her estimeres arligt forbrug at veere §.800 1.

Primeaer kilde til denne type spilde er gennem daglig nedskylning af
karr=ne udvendigt.

Den gennemsnitige daglige wdledning af spildevand vil veere godt 1.000 1
med forventelige udsving mellerm 500 — 2.000 | Udisdningen vil forga i
normal produktionstid melzm klokken 7-00 og 18:00.

Den samlede mangde spildevand efter alkaliske processer estimeres il
37.400 | arligt.

Den samlede mesngde spidevand efter sure processer estimernss il
181.700 | arfigt.

Oplys om maksimal mengde af spildevand afledt pr. degn og pr. ir Spildevand fra dagligt wedligehold af produktionsudstyret vil ligeledes
bdive handteret, her estimeres arligt farbrug at weere &.600 1.
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BILAG TIL MILUOGODKENDELSE AF ANODISERINGSANLAG

BODKERVEJ 10, 7600 STRUER

AnsagningsPDF &ndringer

Myndighedens behandling
Ansagning
Den gennemsnitlige daglige wdledning af spildevand vil veere godt 1.000

med foreentelige udsving mellem 500 — 2.000 1. Udlsdningen il forgd i
normal produktionstid melliem klokken 7:00 og 18:00.

Oplys om variationen i afledningen over degn, uge, maned eller ar.

Den gennemsnitlige daglige wdledning af spildevand vil veere godt 1.000
med forventelige udsving mellem 500 — 2.000 |. Udledningen vil forgd i
normal produktionstid melzm klokken 7:00 og 18:00.

Angiv spildevandets pH-veerd 85-8
Oplys om eventuelie mikroonganismer MNA
Angiv kapaciteten af renseforanstalininger. MNA

Beskriv rensningsmetoder og rensningsgrad

Spildevand opsamies i holdetanke, og blandes i blandetank, pH males
nden udledning

Spildevand fra farve vil indledningsvist have farvestof udfseldet, hvorefter
. s :
spildevandet vil biive handterst som surt spildevand

Eventuele yderligere bermasrkninger

Spildevand: Tilslutning til kloak, indholdsstoffer

Oplysninger om indholdsstoffer i spildevand

Gennemsnitlig koncentration

Stofnavn {mg/)
COrganisk stof som COD TED
COrganisk stof som BIS A
Total kvaelstof MA
Total fosfor TBD
Krom TED
Kobber TBD

Placering af virksomhedens stej- og vibrationskilder [ |

Bilag
Virksomhedens indretning. pdf

Staj- og vibrationskilder

Beskriv stoj- og vibrationskilder (inkl. lavfrekvent stej og infralyd)

[ UDFYLDT |

Arlig m=ngde (kglar) Bemarkninger

Fabudte kravwerdier overholdes

Pabudte kravwerdier overholdes
Pabudte kravwerdier overholdes
Pabudte kravwerdier overholdes

UDFYLDT |

[ UDFYLDT |

Virksomheden har ikke sserige stojende stejkilder eller processer som
udleder seerigt stej.

Wirksomheden har alens felgende stejkider
= Udsugningsanlsg til procesiinge
= Udsugning fra stinkskab i laboratorie
= Bl=ser til indbls=sning af luft til proceskar (bobler)

- Kompressor til handveerktej og enkelte mindre pneumatiske
aktuatorer

= Keleanl=zg til nedkeling af proceskar

Beskriv planlagte stej- og vibrationsdmpende foranstalningsr

Justering af udsugning for at sikre minmale vibrationer og deraf afiedt
staj.

Eventuele yderligere bermasrkninger

11
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AnsegningsPDF Andringer

Affald - sammensatning og mangde

Ewentuele yderligere bemasrkninger

Affaldsammens®ming og mangde

Affaldsfraktion M=ngdelar
Surt affald 3080
Alkalisk affald 2200
Farvestof, surt affald 500

Affald - handtering og opbevaring

Beskriv hvordan affaléet hindteres og opbevares pd virksomheden

m 12

Myndighedens behandling
Ansagning

[ UDFYLDT |

Surt affald

Koncentreret syre indeholdende oplest aluminium vl blive opsamist i sur
holdetank og brugt til pH justering samt sendt t Fortum.

Arligt forventes 380 | kemisk polering indeholdends 60% phosphorsyre,
20% svovlsyre og op tl 40 gl aluminium.

Arligt forventas 2 200 | anodiseringsvaeske indeholdends 200 g
swovisyre og op til 20 g aluminium.
Alkalisk affald

Alkalisk koncentrat indeholdende oplest aluminium vil blive opsamist i
alkalisk holdetank og brugt til pH justering samt sendt ti Fortum.

Arligt forventes 2.200 | bejése indeholdende 50 g natriumhydroxid og op
til 20 g aluminium.

Fareestof

ed dekantering og udskifining af farvekar, vil farvestof blive wdfs=ldet i

henhold til instruktion fra leverander, udfseldet slam vil blive opsamist og
sendt til Fortum. Wandet vil blive opsambst | holdetank og blive pH justerst
mnden udledning & kloak sammen med anden spildevand.

Andet

Foruden kemi affald som sendes til Fortum som beskrevet ovenfor,
foreentes det at der vil veere alm dagrenowation | mindre omfang (mad og
restaffald) + papirpap fra indpakning af emner til beartejdning.

Til handtering af dette er der indgast aftale med NVF om
affaldshandtering af dette.

| tifebkie af affald udenfor disse fraktioner vil detie blive afleverst pa
genbrugspladen wnder virksomhedsordningen med hvilken der er indgaet
aftale.

Enhed

[  UDFYLDT |

Surt affald

Koncentreret syre indeholdende oplest aluminium vl blive opsamist i sur
holdetank og brugt til pH justering samt sendt t Fortum.

Asligt forventes 880 | kemisk polering indeholdende 50% phosphorsyre,
20% svovlsyre og op tl 40 gl aluminium.

Arligt forventas 2 200 | anodiseringsvaeske indeholdends 200 g
swovisyre og op til 20 g aluminium.

Alkalisk affald

Alkalisk koncentrat indeholdende oplest aluminium vil blive opsamist i
alkalisk holdetank og brugt til pH justering samt sendt ti Fortum.

Arligt forventes 2.200 | bejése indeholdende 50 g natriumhydroxid og op
til 20 g aluminium.

Farvestof

Ved dekantering og udskifining af farvekar, vl farvestof biive udfssldet i
henhold til instruktion fra leverander, udfseldet slam vil blive opsamlst og

Side 10 ud af 30



BILAG TIL MILUOGGODKENDELSE AF ANODISERINGSANLAG
BODKERVEJ 10, 7600 STRUER
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Ansagning

sendt til Fortwm. Wandet vil blive opsamiet | holdetank og blive pH justerst
nden udledning t kloak sammen med anden spildevand.

Andet

Foruden kemi affald som sendes til Fortum som beskrevet owvenfor,
forwentes det at der vil veere alm dagrenowation | mindre omfang (mad og
restaffald) + papirpap fra indpakning af emner til bearbejdning.

Til hindtering af dette er der indgdet aftale med NVF om
affaldshandtering af dette.

| tifbkde af affald udenfor disse fraktioner vil detie blive afleverst pa
genbrugspladen under virksomhedsordningen med hvilken der er indgaet
aftale.

Eventuels yderligere bemaerkninger

Angiv mangden af affald og restprodukter, som oplagres pa virksomheden

Affaldsfraktion Maksimal oplagret mangde Enhed [mangdelar) type (affald eller restprodukt)
Surt affald 2001 3000 liar Affald
Alkalisk affald 2000 1 2200 Ifar Affald
Farvestof 5001 500 lar Affald
Tegninger over placering af ravarer, hj=lpestoffer o
L . - SRl 9 D [upFvior |
affald
Bilag

Virksomhedens indretning. pdf

Beskyttelse af jord og grundvand | UDFYLDT |

Redegerelse:
Alle materialer som anvendes i processen opbevarss indenders i bygningen. Bygningen er opfert | 2013 med stebt betonguly og ovenpa forseglat

med epomaymaling.
Ombkring hele produkticnsomradet opferes vaeske barriere (hejde 100 mm bredde 75 mm) som vil kunne modsta evt. spild eller utsstheder fra de
enkelte kar.

Tilsvarende etableres der bamerevszgge omkring omrader f opbevaring af vazske i depot — altemativt vil der blive anskaffet godkendte
opsambingskar til depotvessker.

Holdetanke med restskyllevand. holdetanke med surt indhold samt holdekar med alkalisk restvseske vil blive opbevarst med egne serskilte
godkendie opsamlingskar, inden bearbejdning t genanvendelse, udledning som spildevand eller afskaffelse til godkendt affaldsoperator (Fortum).

Demineraliseret vand opbevares i palle tank samt buffertank.

Desuden vil der veere spildkit til rédighed, saledes evt. mindre spild i areal ikke omfattet af sump eller opsamlingskar hurtigt kan inddEmmes og
opsamles.

Virksomhedens forslag til vilkar om egenkontrol |  UDFYLDT |

Redegerelse:
Der planl=gges logning af kemiforbrug, herunder indkeb, tilssetning til proceskar samt dekantering og dumpning af kemi. Proceskar vil blive
monitoreret og koncentration analyserst of registreret. Plan for menitorering vl fremga af kontrolplan for processen.

Spildevand vil blive monitorerst, pH justeret og udledning registreret: pH, farve. maengde.
Kemiaffald wil ligeledes blive monitorerst og registreret: pH, farve, meengde.

VVM - Arealanvendelse [ UDFYLDT |

Angiv det fremtidige samlzde bebyggede m2 422
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Ansagning
Angiv det fremtidige samlede befestede areal m2 280
Mej

Angiv om der er behow for grundvandsssenkning

Huvis ja. angiv hvor mange m3 der er behow for at wdpumpe

Angiv projekiets samlede grundareal i ha eller m2 3000
Angiv maleenhed ha eller m2 m2
Angiv projektets samlede bebyggede arsal | m2 422
Angiv projekiets samlede befstede areal i m2 280
Angiv projekiets samlede bygningsmasse i m3 2053
Angiv projekiets maksimale bygningshejde i m 6.4

Angiv om projektet bererer fizre kommune end beliggenhedskommunen Bererer alene Struer Kommune

Ewentuellz yderigere bema=rkninger

VVM - Karakteristika for driftsfasen og anlaagsperioden [ |  UDFYLDT |

Angiv anlegsperioden 12124 - D425

Angiv vandmasngde i anlssgspenoden

Angiv affaldstype og meengder | anlz=gsperieden WA
Angiv spildevandsmangde og type i anlsgspenoden NA
Angiv handtering af regnvand i anl=gsperinden Ledes til kloaksepareret aflab

Virksomheden planlsgger at tilbyde overfladebehandling af aluminism
ved anodisering. Ravarer vil saledes weere kemi relateret til
overfladebehandingen samt aluminium som kunder ensker
overfladebehandist
Rastoffer - oplys om type og mangde i drfisfasen Tabelen viser en oversigt over arfigt forbrug samt planlagt maksima
opbevaret lagermangde for de enkelte primasre ravarer som benytizs
anodisenngsprocessen.

Se pversigt over ravarer i bilag.

Mellemprodukter — oplys om type og mangde i driftsfasen Der planls=gges ikke at have mellemprodukter.

Faerd i I i driftstasen Ferdigwarer er anodiserede aluminiumemner. Der planls=gges en
erdigvarer — oplys om type og mangde | driisfase produktion svarende ti 2500 dm2 aluminium dagligt.

Vand — msengde i driftsfasen -"\'Iigt forbrug af wand er estimeret &l 225.700 1.

Angiv handtering af regnvand i driftspericden Kloakseparerst afiob

Er der behov for belysning, som i afien og nattetimer vl kunne Mej

oplyse naboarealer og ompgivelserne?

Hvis ja. angiv og begrund omfangst
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Forudssetier projekiet etablering af selwst==ndig vandforsyning?

Ewentuelz yderligere bemserkninger

VVM - Miljeforhold

Er projekiet omfattet af en eller flere af Mestyrelsens vejledningsr
eller bekendigerslser om staj?

Hvis ja, angives nawn og nr. pa den eller de pigseldende vejledninger
eller bekendtgorelser

Myndighedens behandling
Ansagning

Mej

[ UDFYLDT |

Ja

Ekstem stej fra virksomheder, vejledning nr 5/1834

Vil anlzgsarbejdet kunne owerholde de vejledends greenseveerdier
for stej og vibrationer?

Hvis nej, angives overskndelsens omfang o begrundelse for
oversknidelsen

Ja

Vil det samlede anl=g, nar projektet er udfert, kunne overholde de
vejledende grenseverdier for stej og vibrationer?

Hvis nej, angives overskndelsens omfang o begrundelse for
oversknidelsen

Ja

Giwver projektet anledning til lugtgener eler egede lugtgener i
anlzpgsperioden ogleller | driftsfasen?

Hvis ja. angiv omfang og foreentet udbredelse

Nej

Beskriv de patsnkte foranstaltninger med henbdik pa at undga,
forebygge eller begreense vaesentlige skadelige vickninger for miljeet

Hele bygningen er opfert med stebt betongulv som wil blive epoeymalet
for let renholdelse og sikring mod nedsivning i tilfselde af spild.

| omrader med proceskar samt opbevaring af vasker vil der blive
etableret permanente inddsemningsvaegge (sump) ogleller godkendie
opsambiingskar under veskebeholders.

De permanente inddeemningsarealer dimensioneres siledes de med
sikkerhed kan indsholde kapaciteten fra den til hver tid sterste
ovenstiende karkapacitet (anodiseringskarmet er 4500 1).

Dier kan ved hindtering af vaesker opsta mindre spild og ved uheld opsta
lok pd tank.

Spildt waske il blive opsamiet med egnet vadstevsuger og pumnpet til
egnet tank for efterfalgende behandling.

Desuden vil der vaere egnede spddkit tilgsengeligt til inddsemning s3 det
sikres at spild i hal areal ikke slipper udenfor bygning.

Er projekiet omfattet Miljestyretsens vejledninger, regler og
bekendtgerstser om hififorurening?

Huvis ja, angives nawn og nr. pi den eller de pagabdende vejledninger.
regler eller bekendtgerelser.

Ja

Vil anlzgsarbejdet kunne owerholde de vejledends greenseveerdier
for lufifiorurening?

Hvis nej, angives overskndelsens omfang og begrundelse for
overskridelsen.

Vil det samlede anlseg kunne owerholde de vepedende
graansevardier for luftforurening?

Hvis nej, angives overskndelsens omfang og begrundelse for
overskridelsen.

Vil projekiet give anledning til stevgener eller egede stevgener i
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Myndighedens behandling

Ansagning
anl=gspenoden eller i drifisfasen?
Hvis ja. angives omfang og foreentet udbredelse
Eventuele yderligere bermasrkninger
VVM - Forhold til BREF [ UDFYLDT |
Er aniz=pgget eller dele af anl:=gget omfattet af BREF-dokumenter? Nej
Huis ja, angiv hvilke
Vil antz=gget kunne overhodde de anghne BREF-dokumenter?
Hvis nej, angiv og begrund hvilke BREF-dokumenter, der ikke kan
overholdes.
Er anl=pgget eller dele af anlzgget omfattet af BAT-konkbusioner? Ja
Vil antz=gget kunne overholde de angivne BAT-konklusioner? Ja
Hvis nej, angiv og begrund hvilke BAT-konklusioner. der ikke vil kunne
overholdes.
Eventuele yderligere bermasrkninger
VVM - Projektets placering |  UDFYLDT |

Er projektet placeret i et omrade med registrerst jordforurening? Nej
K.an projektet rummes inden for lokalplanens generale formal? Ja
Hvis nej, angiv hworfor.
Forudssetier projekiet dispensation fra gzidende bygge- og Nej
beskyttelseslinjer?
Huis ja, angiv hvilke
Indebazrer projektet behow for at begrense anvendelsen af Nej
naboarealer?
Bemserkning tl overstiende
Vil projektet kunne uwdgere en hindring for anvendelsen af udlagte Nej
rastofomrader?
Bemzerkning ti overstaends

. . . Nej
Er projektet taenkt placeret indenfor kystnsrhedszonen?
Bemsrkning tl overstiende

Nej

Forudssetter projektet rydning af skow?

Bemzerkning ti overstaends

m 16
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Vil projektet weere | strid med aller til hinder for realisenngen af en
rejst fredningssag?

Bemrkning ti overstaende

Myndighedens behandling
Ansagning

Mej

Angiv afstanden fra projektet | luftlinje til ns2mmeste beskytteds naturtyps | 5k

i henhold til naturbeskytielseslovens § 3

I

Rummer § 3 omradet beskyttede arter? Angiv i givet fald hvilke. Mej
Angiv afstanden fra projektet i luftline til neermeste fredede omrade. 1.5 km
Angiv afstanden fra projektet i luftiinje ti nermeste Habitatomrade 3,3 km

Vil projekiet kunne overholde kvalitetskravens for vandomrader og
krav til udledning af forurenende stoffer til vandleb, seer eller havet?

Bemrkning ti overstaende

lkke relevant. planl=gger ikke udledning ti vandlob, seer eler hawet

Er projektet placerst i et omrade, der i kommuneplanen er udpeget Mej
som omrade med riske for oversvemmelsa.
Bemrkning ti overstaende
Er projektet placeret i et omrade, der, . oversvemmelsesioven, er Mej
udpeget som risikoomrade for oversvemmelse?
Bemazrkning ti overstaende

Ja

Er projektet placeret i et omrade med serlige drikkevandsinteresser?

Bemazrkning ti overstaende

05D, omrade med seerlig drikkevandsinteresse.

Er der andre fignende anlsg eller aktiviteter i omradet, der sammen
B .
med det ansegte ma forventes at kunne medfere en pget samlet
A ; -
pawirkning af mijeet (Kumulative forhold)?

Bemrkning ti overstaende

Mej

Vil den forventede miljgpavirkning kunne berere nabolande?

Mej

Ewentuelle yderligere bemaerkninger
Andre relevante oplysninger

Fortrolighed

Samlet oversigt over bilag

Bilag for 1. indsendelse [07-11-2024)
Lufifiorurening. pdf

Virksomhedens indretning. pdf
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| IKKE UDFYLDT |

[ IKKE UDFYLDT |

Dokumentationskrav

Ansagning: Luftudiedning fra hvert afkast

Ansagning: Beregning af afkasthejder

Ansegning: Placering af wirksomhedens stej- og vibrationskilder
Ansagning: Tegningsr med placering og nummerering af virksomhedens
uftafkast

Ansagning: Tegninger over spldevandsforhold og befsestede arealer
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AnsegningsPDF A£ndringer Myndighedens behandling
Ansagning

Ansegning: Tegninger over virksomhedens indretning
Ansagning: Tegninger over placering af rawarer, hjzlpestoffer og affald
Ansegning: Virksomhedens produktionskapacitet og riuarefcrbrug
Ansagning: Virksomhedens procesforeb
Ansagning: Oversigtsplan af vircksomhedens placering
Ansegning: VWM - Karakteristika for driftsfasen og anlssgsperiaden
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Ansagning

BYG
Ansggning for

Miljggodkendelse/anmeldelse

&
MILJD

Struer Kommune
Bodkervej 10, 7600 Struer

Fase: Ansegning

BOM-nummer: MalD-2024-3318
Klassifikation: Ingen klassifikationer
Indsendelse nr.: 1 (07-11-2024 14:26)

Projekt: Anodiseringsanlaq

Ansagningstyper: WWM anmeldelse i forbindelse med mijegodkendelse/anmeldetse
Mijegodkendelse af ny virksomhed

Stedier)
Ejendomme: BFE Mummer: 100100882
Matrikler: Matrikel nr.: 148es, Ejerlav: Struer

Personer tilknyttet projektet

Mawn Projektrettighed Kontaktoplysninger
Karin Hummelshiej Rasmussen Projektejer Bjerggade 42, 7600 Struer
CVR: 441825808 karini@alusme_com
(Indsendt af) +45 41537133

Seren Smedegaard Rasmussen Kan wdfylde og indsende ansegningen
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Ansagning

Udfyld ansegning
Den dokumentation der shal vedisagges ansegningen nar den indsendes.

Angiv CVR og P-nummer [  UDFYLDT |
CVR-nummer
44182508 - AluSME ApS
P-nummer
102847B143 - AluSME ApS
Bjerggade 42
TEOO Struer

Anseger og ejerforhold | UDFYLDT |
Ansagers nawn Karin Hummelshej Rasmussen
Adresss Bjerggade 42, TE00 Strusr
Virksomhedens nawn AIUSME ApS
Adresss Bjerggade 42, TG00 Struer
Angw matrikelnummer, hvis det er forskelligt fra det fremsegte Matrikel nr. 148es
Angiv P-numre, hvis der seges til fiere P-numre
Bemasrkning
Kontakiperson Karin Hummelshej Rasmussen
Adresss Bjerggade 42, TG00 Struer
Telefonnummer +45 41537133
Mailadresse karn@alusme.com

- Ja

Er ejer forskellig fra anseger?
Ewentuels yderligere bemaerkninger

Anseger og ejerforhold for ejeren af ejendommen [ UDFYLDT |
Mawm Ejendomsselskabet Badkerve] 10
Adresss Bjerggade 42, TG00 Struer
Mailadresse soreni@navira.dk
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Ewentuele yderligere bemarkninger

Vaelg listebetegnelse for virksomhedens aktiviteter  (Ovligatorisk) [ UDFYLDT |
Howvedaktivitet .
Bilag 2. Listepunkt A 202, Forarbejdning og overfladebehandling af jem, stal og metal, Virksomheder, der overfladebehandler metaller ogleller
plastmaterialer
Biaktiviteter
Ingen valgt

Midlertidige aktiviteter [ UDFYLDT |
Er det ansagte projekt midlertidigt Nej
Angiv ophersdato
Ewentuele yderligere bemarkninger

Tegninger over spildevandsforhold og befastede arealer [ | UDFYLDT |

Spildevand: Tilslutning til kloak, oplysninger om |

oprindelse og vandmangde UDFYLDT |

Spildevands oprindelse er primeert produktionsspildevand, derudover vl
der vere spildevand fra kontorfacilitet inkhusiv toilet. Udledning il
spildevandsanlssg er tilt=nkt

Spildevandet vil have rumtemperatur ved udledning samt pH & - 8.

Forurenende stoffer wil vaere fra de enkelte proceskar, hver drag out wil
overfares fil skyllskar.

Spildevand fra alkaliske bade

Spildevand fra skyl efter affedteren vil indeholde rester heraf, forventeligt
er der 550 | drag out af affedter arligt.

Spildevand fra skyl efter bejdse vil ligeledes indehold rester heraf,
forwenteligt 550 | arfigt af en oplesning af 50 gl natrivmhydroxid med op
fil 30 g aluminium.

Den samleds maengde spildevand efter alkalske processer estimeras til
37.400 | arligt.

Spildevand fra sure bade

Spildevand fra skyl efter dekapering vil indeholde rester heraf,

foreenteligt er der 352 | drag out af en oplesning af 200 g1 salpetersyre

arligt.

Spildevand fra skyl eftier kemisk polering v Bgeledes indehold rester
Cplys om alle spldevandstypers oprindelse heraf, forventeligt 320 | rligt af en cplesning af 50% phosphorsyre og

20% svovlsyre med op til 30 g aluminiem.

Spildevand fra skyl efter anodisering vil ligeledes indehaold rester heraf,
foreenteligh 550 | arligt af en oplesning af 200 gl svovisyre med op ti 20
g/l aluminium.
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Ansagning

Spildevand fra farve vil indledningsvist have farvestof udfseldet, hvorefier
spildevandet vl biive handteret som surt spildevand.

Spildevand fra seal wil indeholde minimale rester af additiv (2 ml) og
foreentes at udgers 20.800 | Adigt.

Spildevand fra skyl efter farve og seal vil indeholde rester af proceskar,
forventeligt er der 330 | drag out fra hver proces arigt.

Den samlede mesngde spidevand efter sure processer estimerss til
181.700 | Arfigt.

Anden spildevand

Spildewand fra daghigt wedligehold af produktionsudstyret vil ligeledes
blive handteret, her estimeres arligt forbrug at veere §.8001.

Primzer kilde til denne type spilde er gennem daglig nadskylning af
karrzne udvendigt.

Den gennemsnitlige daglige wdledning af spildevand wil weere godt 1.000 1
med forventelige udsving mellem 500 — 2.000 |. Udisdningen vil forga i
nomal produktionstid melem klokken 7-00 og 18:00.

Oplys om maksimal mengde af spildevand afiedt pr. degn og pr. ar

Den samlede mangde spildevand efter alkaliske processer estimeres il
37.400 | arligt.

Den samlede mesngde spidevand efter sure processer estimerss til
181.700 | Arfigt.

Spildevand fra daghigt wedligehold af produktionsudstyret vil ligeledes
blive handteret, her estimeres arligt forbrug at weere &.800 1.

Den gennemsnitlige daglige udledning af spildevand vil veere godt 1.000 1
med forventelige udsving mellerm 500 — 2.000 | Udsdningen il forgd i
nomal produktionstid melem klokken 7-00 og 18:00.

Oplys om variationen i afledningen over degn, uge, maned eller ar.

Den gennemsnitlige daglige udledning af spildevand vil veere godt 1.000 1
med forventelige udsving mellem 500 — 2.000 I Udledningen il forgd i
nomal produktionstid melem klokken 7-00 og 18:00.

Angiv spildevandets pH-vaerdi §65-8
Oplys om eventuels mikroonganismer MA
Angiv kapaciteten af renseforanstaltninger. MA

Beskriv rensningsmetoder og rensningsgrad.

Spildevand opsamies i holdetanke, og blandes i blandetank, pH males
inden udledning.

Spildevand fra farve vil indledningsvist have farvestof udfseldet, hvorefier
spildevandet vl biive handteret som surt spildevand.

Ewentuelz yderligere bemarkninger

Spildevand: Tilslutning til kloak, indholdsstoffer |

Oplysninger om indholdsstoffer i spildevand

Stofnavn Gennemsnitlig koncentration

(magil)
COrganisk stof som COD TBD
Organisk stof som BIS A
Total kvaelstof MA
Total fosfor TED
Krom TED
Kobber TED

Andre relevante oplysninger

m 22

UDFYLDT |

Arlig m=ngde (kglar) Bemarkninger

Pabudte kravverdier overholdes.

Pabudte kravverdier overholdes.
Pabudte kravverdier overholdes.
Pabudte kravverdier overholdes.

| IKKE UDFYLDT |
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Ansagning

BYG
Ansoegning for

Miljegodkendelse/anmeldelse

&
MILJD

Struer Kommune
Bedkervej 10, 7600 Struer

Fase: Ansegning

BOM-nummer: MalD-2024-3336
Klassifikation: Ingen klassifikationer
Indsendelse nro: 1 (07-11-2024 14:25)

Projekt: Anodiseringsanlaeg

Ansagningstyper: WWM anmeldelse | forbindelse med mijogodkendelsefanmeldeise
Mijegodkendelse af ny virksomhed

Stedier)

Ejendomme: BFE Mummer: 100100882

Matrikler: Matrikel nr.: 14825, Ejerlav: Struer

Personer tilknyttet projektet

Nawn Projektrettighed Kontaktoplysninger
Karin Hummelshaj Rasmussen Projektejer Bjerggade 42, TG00 Struer
CVR: 441825808 karini@alusme_com
{Inds=ndt af) +45 41537133

Seren Smedsegaard Rasmussen Kan wdfylde og indsende ansegningen

Side 21 ud af 30

m 23



BILAG TIL MILUOGODKENDELSE AF ANODISERINGSANLAG
BODKERVEJ 10, 7600 STRUER

AnsegningsPDF Andringer

Myndighedens behandling

Ansagning

Udfyld ansegning
Cen dokumentation der shal vedlsagges ansegningen nar den indsendes.

Angiv CVR og P-nummer [ UDFYLDT |
CVR-nummer
44182508 - AluSME ApS
P-nummer
1028478143 - AluSME ApS
Bjerggade 42
TE00 Struer

Anseger og ejerforhold | UDFYLDT |
Ans@gers navn Karin Hummelshej Rasmussen
Adresse Bjerggade 42, 7500 Struer
Virksomhedens navn AlUSME ApS
Adresse Bjerggade 42, 7800 Struer
Angiv matrikelnummer, hvis det er forskelligt fra det fremsegte Matrikel nr. 148==
Angiv P-numre, hvis der seges til fiere P-numre
Bemszerkning
Kontakiperson Karin Hummelshej Rasmussen
Adresse Bjerggade 42, 7500 Struer
Telefonnummer +45 41537133
Mailadresse karn@alusme.com

e Ja

Er ejer forskallig fra anseger?
Eventuele yderligere bermasrkninger

Ansegger og ejerforhold for ejeren af ejendommen [ UDFYLDT |
Mawn Ejendomsselskabet Badkervej 10
Adresse Bjerggade 42, 7800 Struer
Mailadrasse soreni@navira.dk
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Ansagning
Eventuele yderligere bemaerkninger
Forholdet til VVM [ UDFYLDT |
Er projskizt opfert p4 bilag 1 til VM bekendigerelsen Nej
Huis ja, angiv punktet pa bilag 1
Ja

Er projekiet opfert pa bilag 2 il VWM bekendtgarelsen

Punkt 4e: Anlzg til overfladebehanding af metaller og plastmateraler

Huis ja. angiv punktet pa biag 2 wed elekirolytisk eller kemnisk proces.

Eventuele yderligere bemaerkninger

Beskriv det ansogte projekt |  UDFYLDT |

Redegerelse:
Flers lokale maskinbearbejdningsvirksomheder har efterspurgt en lokal leverander af anodisering i god kvalitet. Derfor har AluSME anskaffet et
anodiseringsanlzg som har vaeret i drift | Hasselager siden 1088 og har producerst emner indtil juni 2024,

Anodisering=anl=gget skal bruges til at processere aluminiumsamner fra lokale maskinbearbejdningsvirksomheder samt andre kunder som har
aluminiumsemner som kreever ancdisering. Der er ikke planer om mekanisk forbehandling fored for anodisering, hverken som blesning, slibning
eller lignende mekanisk overfladebehandling.

Der er siledes tale om etablering af allerede eksisterende anlzg, dog som nyetablering pa ny lekation.

Er din virksomhed en risikovirksomhed? [ UDFYLDT |

Markeret ikke relevant:

Virksomheden vurderes ikke at veere omfattet af bekendigerelse om kontrol med msiko for sterre uheld med fadige stoffer jf. Bekendtgerelse om
kontrol med risikoen for steme uheld med farige stoffer § 4, nr. 1-3.

Oversigtsplan af virksomhedens placering [ | UDFYLDT |

Bilag
Virksomhedsplacering. pdf

Tegninger over virksomhedens indretning [ |  UDFYLDT |

Bilag
Wirksomhedens indretning. pdf

Virksomhedens produktionskapacitet og ravareforbrug D [  UDFYLDT |

Redegerelse:
Produktionen planl=gges til gennemsnitligt 10 batches om dagen med et anslaet overfiadeareal pa 250 dm2pr batch.

Energi

Alle proceskar med temperaturkontrol opvarmes med el spiraler. Derudover er der keling pd anodiseringskamet for at sikre at temperaturen holdes
stabilt ved anodisering, som er en eksoterm proces hvorved der dannes varme. Anodiseringen er en elektrokemisk proces hwvonved der ligeledes
bruges energi til dannelse af aluminiumord. Stremtsetheden afheenger af krav t1 akivelt emne, og ligger normalt wed 1 - 2 Afdm2 swarende til 250
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Ansagning
— 500 A pr batch.

Wand

Vand er et vigtigt element i overfiadebehandlingen og indgar i alle processer samt i skyl mellem hvert procestrin, De ferste proceskar og skyl
benytter ledningswand, mens evrige proceskar og skyllekar benytier bledgjort vand som har veeret igennem et demineraliseringsanlsg.

Ravarer
Tabellen viser en oversigt over arigt forbneg samt planlagt maksimal opbevaret lagermengde for de enkelte primare ravarer som benyttes i
anodisenngsprocessen.

Bilag
Screenshot 2024-11-08 at 15.28.30.png

Oplysninger om valg af den bedste tilgangelige teknik |

(BAT) UDFYLDT |

Redegerelse:

Der planlegges t=t monitorering af kemnien for at sikre komekt koncentration for at sikre optimal behandling af aluminiumsemner som
overfladebehandles. Dette sikrer minimalt forbrug af kemi samt muligger forlenget forbrug af kemien (sjzkdnere nysetning af proceskar).
Relevante kar planiz=gges at have filtrering som del af ompumpningen, dette sikrer at eventuelle fremmedlegemer og anden ophobning | vesken
fiemes lebends hvilket vil forfsenge levetiden af kemien i de enkelte proceskar.

Ligeledes planls=gges brug af modstremsskyllekar som sikrer optimal skylning af emner fra et procestrin til det felgende (defte reducersr drag-in).
Ligeledes vil drag-out reduceres ved brug af dryppetider over relevante proceskar. Skyllekar monitorenes Bgeledes for at sikre optimal skylleevne
of samtidigt minimalt vandforbrug.

Energiforbruget sikres minimeret ved brug af el-spiraler il opvarmning af proceskar. Derudover planl=gges at veesken ompumpes og hvor muligt
at benytte eduktorer til veeskecirkulation | opvarmeds proceskar fremfor iftindblsesning (indbleesning af luit giver eget afkeling).

Grundvandet sikres ved planlagte sikkerhedsbassiner som sikrer at eventuelt spid fra proceskar opsambes og ikke frit kan flyde td kloak. Ligeledes
planl=gges det at opbevare alle kemikalier over opsamlingsbakker for ligeledas at sikre at eventuelt spid opsambss og ikke frit kan fiyde til kloak.
Samtidig planla=gges det at have spidkit for hurtigt at kunne opsamle eventuelt spild som kunne ferekomme ved handtering af kemikalier,

Ledelsesm=ssigt planl=gges at indfere standardiserede procedurer, registrering af relevante proces og forbrugsdata for at sikre ts=t menitorering
af processen.

Tegninger med placering og nummerering af D |

virksomhedens luftafkast UDFYLDT |

Bilag
Virksomhedens indretning.pdf

Tegninger over spildevandsforhold og befastede arealer [ |  UDFYLDT |

Bilag
Virksomhedens indretning.pdf

Spildevand: Oplysning om, hvor spildevand fra |

produktionen enskes afledt til UDFYLDT |

Er der spidevand, der skal afledes til kioaksystemet? =
Er der spildevand, der wdledes direkte til vandleb, seer, havet? Nej
Nej

Er der spddevand, der afledes pé en anden made?

Angiv hvilken anden afledningsform der benyttes
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Ansagning

Afledes der kebevand fra virksomheden? Hej

Ewentuele yderligere bemaerkninger

Spildevand: Tilslutning til kloak, oplysninger om |

oprindelse og vandmangde UDFYLDT |

Spildevands oprindelse er primeert produktionsspildevand, dervdover v
der veere spildevand fra kontorfacilitet inkbusiv toilet. Udledning &l
spildevandsanlsg er tiltsnkt

Spildevandet vil have rumtemperatur wed udledning samt pH & — 8.

Forurenende stoffer vil vaere fra de enkelte proceskar, hvor drag out il
overfares fil skyllskar.

Spildevand fra alkalisks bade

Spildevand fra skyl efter affedteren vil indeholde rester heraf, forventeligt
er der 550 | drag out af affedter arligt.

Spildevand fra sk;d efter bejdse vil ligeledes indehold rester heraf,
forventeligt 550 | arfigt af en eplesning af 50 gl nativmhydroxid med op
il 30 g aluminium.

Den samleds maengde spildevand efter alkaliske processer estimeras til
37.400 | arligt.

Spildevand fra sure bade

Spildevand fra skyl efter dekapering wil indeholde rester heraf,

foreenteligt er der 352 | drag out af en oplesning af 200 gl salpetersyre

arligt.

Spildevand fra skyl efter kemisk polering vil ligeledes indehold rester
Oplys om alle spidevandstypers oprindelse heraf, forventeligt 320 | arligt af en oplesning af 0% phosphorsyre og

20% svowlsyre med op til 30 g/ aluminiem.

Spildevand fra skyl efter anodisering vi ligeledes indehold rester heraf,
foreenteligt 550 | arligt af en oplesning af 200 gl svovlsyre med op tll 20
/1 aluminium.

Spildevand fra farve vil indledningswvist have farvestof udf=ldet, hvorefter
spildevandet vl blive handteret som surt spildevand.

Spildevand fra seal vil indehodde minimale rester af additiv (2 ml) og
forventes at udgers 20.800 | adigt.

Spildevand fra skyl efter farve og seal vil indeholde rester af proceskar,
forventaligt er der 330 | drag out fra hver proces arigt.

Den samleds mengde spidevand efter sure processer estimeres til
181.700 | arfigt.

Anden spildevand

Spildevand fra daghgt wedligehold af produktionsudstyret vil ligeledes
blive handteret, her estimeres arigt forbrug at veere &.800 1.

Primeer kilde til denne type spilde er gennem daglig nedskylning af
karrene udvendigt.

Den gennemsnitlige daglige udledning af spildevand vil veere godt 1.000 1
med forventelige udsving mellem 500 — 2.000 I Udledningen il forgd i
nomal produktionstid melem klokken 7:00 og 18:00.

Den samleds maengde spildevand efter alkaliske processer estimeras til
37.400 | arligt.

Den samlede mesngde spidevand efter sure processer estimerss til
181.700 | arfigt.

Oplys om maksimal mengde af spildevand afiedt pr. degn og pr. ar Spildevand fra dagligt wedligehold af produktionsudstyrat vil ligeledes
blive handteret, her estimeres arigt forbrug at veere &.800 1.
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Ansagning
Den gennemsnitige daglige udledning af spildevand vil wveere godt 1.000

med forventelige udsving mellem 500 — 2.000 I. Udisdningen vil forga i
normal produktionstid melem klokken 7:00 og 18:00.

Oplys om variationen | afladningen over degn, ugs, maned eller ar.

Den gennemsnitlige daglige wdledning af spildevand wil weere godt 1.000
med forventelige udsving mellem 500 — 2.000 I. Udisdningen vil forga i
normal produktionstid melem klokken 7-00 og 18:00.

Angiv spildevandets pH-veerd 65-8
Oplys om eventuelle mikroonganismer NA
Angiv kapaciteten af renseforanstalninger. NA

Beskriv rensningsmetoder og rensningsgrad

Spildevand opsamies i holdetanke, og blandes i blandetank, pH males
nden udledning

Spildevand fra farve vil indledningswvist have farvestof udf=ldet, hvorefter
; p -
spildevandet vil biive handteret som surt spildevand

Eventuele yderligere bemaerkninger

Spildevand: Tilslutning til kloak, indholdsstoffer [ UDFYLDT |
Oplysninger om indholdsstoffer i spildevand
Stofnavn ?:&T:msmﬂlg koncentration Arlig m®ngde (kg/ar) Eemarkninger
Organisk stof som COD TBD Pabudte kravverdier overholdes
COrganisk stof som BIS A
Total kvaelstof BA
Total fosfor TED Pabudte kravverdier overholdes
Krom TED Pabudte kravverdier overholdes
Kobber TED Pabudte kravverdier overholdes
- - o "
Tegninger over placering af ravarer, hjzlpestoffer og
O [  UDFYLDT |
affald
Bilag
Virksomhedens indretning.pdf
VVM - Arealanvendelse [ UDFYLDT |
Angiv det fremtidige samlede bebyggede m2 422
Angiv det fremtidige samlede befestede areal m2 280
. . Mej
Angiv om der er behov for grundvandss=nkning
Hvis ja. angiv hwor mange m3 der er behov for at wdpumpe
Angiv projektets samlede grundareal i ha eller m2 3000
Angiv maleenhed ha eller m2 m2
Angw projekiets samlede bebyggede areal | m2 422
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Myndighedens behandling

Ansagning

Angv projekiets samlede befstede areal | m2 280
Angiv projekiets samlede bygningsmasse i m3 2053
Angiv projektets maksimale bygningshejde i m g.4
Angiv om projektet bererer fizre kommune end beliggenhedskommunen  Bererer alene Struer Kommune
Eventuele yderligere bernsrkninger

VVM - Karakteristika for driftsfasen og anlagsperioden [ | UDFYLDT |
Angiv anlsgsperioden 12124 - 4425
Angiv vandmzengde i anlsgspenoden NA
Angiv affaldstype og mangder | anlegsperioden NA
Angiv spildevandsmangde og type | anlssgsperioden NA

Angiv handtering af regnvand i anlegsperioden

Ledes til kloakseparerst aflob

Réastoffer — oplys om type og mangde i driftsfasen

Virksomheden planlsgger at tilbyde overfiadebehandling af aluminim
ved anodisering. Ravarer vil saledes vere kemi relaterst fil
overfladebehandiingen samt aleminium som kunder ensker
overfladebehandiet

Tabellen viser en oversigt over arfigt forbrug samt planlagt maksima
opbevaret lagermesngde for de enkelte primsere ravarer som benyties
anodisenngsprocessen.

Se oversigt over ravarer i biag.

Mellemprodukter — oplys om type og mangde i driftsfasen

Der planls=gges ikke at have mellemprodukter.

Feerdigvarer — oplys om type og mangde i driftsfasen

Feerdigvarer er anodiserede aluminiumemner. Der planlsgges en
produktion swarende td 2500 dm2 aluminivm dagligt.

Vand — meengde i drifisfasen

Arligt forbrug af vand er estimerat &l 225700 1.

Angiv handtering af regnvand i driftsperioden

Kloaksepareret aflob

Er der behov for belysning, som i aften og nattetimer vl kunne
oplyse naboarealer og omgivelserne?

Huvis ja. angiv og begrund omfangst

Nej

Forudssetier projektet etablering af selvstzndig vandforsyning?

Eventuele yderligere bernsrkninger

Bilag
Screenshot 2024-11-08 at 18.33.40.ong

VVM - Miljeforhold

Er progekiet omfattet af en eller flere af Mfjostyrelsens vejledningsr

m 29

Mej

|  UDFYLDT |

Ja
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eller bekendtgerslsar om stej?

Hvis ja. angives nawn og nr. pa den eller de pageeldende vejledninger
gller bekendtgarsiser

Myndighedens behandling
Ansagning

Ekstem stej fra virksomheder, vejledning nr 5/1884

Vil anl==gsarbejdet kunne overholde de vefledende greensevardier
for stej og vibrationer?

Hvis nej, angives overskndelsens omfang og begrundelse for
overskndelsen

Ja

Vil det samlede anl=g, nar projektet er udfert, kunne overholde de
vejledende grenseveerdier for stej og vibrationsr?

Hvis nej, angives overskndelsens omfang og begrundelse for
owerskridelsen

Ja

Giver projektet ankedning til lugtgener eller egede lugtgener i
anl=gsperioden ogleller | driftsfasen?

Hvis ja. angiv omfang og forventet udbredelse

Nej

Beskriv de patsnkts foranstaltninger med henblik pd at undgd,
forebygge eller begreense veesentlige skadelige virkninger for miljeet

Hele bygningen er opfert med stebt betongulv som il blive epoxymalet
for let renholdelse og sikring mod nedsivning i tilfeelde af spild.

| omrader med proceskar samt opbevaring af weesker vil der blive
etableret permanente inddsemningsvaegge (sump) ogleller godkendie
opsamiingskar under vaeskebeholders.

De pemanente inddsmningsarealer dimensionerss saledes de med
sikkerhed kan indzholde kapaciteten fra den til hver tid sterste
ovenstiende karkapacitet (anodiseringskarret er 4 500 ).

Dier kan ved handtering af vasker opsta mindre spild og ved uheld opsta
leek pé tank.

Spidt vesske vl biive opsamlet med egnet vadstevsuger og pumpet til
egnet tank for efterfelgende behandling.

Desuden vil der veere egnede spadkit tilgeengeligt til indd=mning 54 det
sikres at spild i hal areal ikke slipper udenfor bygning.

Er progekiet omfattet Miljestyrelsens vejledninger. regler og Ja
bekendtgerstser om keftforurening?
Hvis ja. angives nawn og nr. pa den eller de pagsidende vejledninger.
regler eller bekendigerslser.
Vil antz=gsarbejdet kunne overholde de vefledende greenseveerdier
for luftforurening?
Hvis nej, angives overskridelsens omfang og begrundelse for
overskridelsen.
Vil det samlede anlseg kunne overholde de vepsdende
gransevaerdier for luftforurening®
Hvis nej, angives overskndelsens omfang og begrundelse for
overskridelsen.
Wil projekiet give anledning til stewvgener eller egede stevgener i
anl=gspenoden eller i driftsfasen?
Huvis ja. angives omfang og forventet wdbredelse.
Eventueles yderigere bemarkninger

VVM - Forhold til BREF [ UDFYLDT |
Er aniz=pgget eller dele af anlegget omfatiet af BREF-dokumenter? Nej
Huvis ja, angiv hvilke.
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Vil antz=gget kunne overhodde de angine BREF-dokumenter?

Hvis nej, angiv og begrund hwilke BREF-dokumenter. der ikke kan

overholdes.
Er aniz=pgget eller dele af anle=gget omfattet af BAT-konkhusioner? Ja
Vil anl=gget kunne overholde de angivne BAT-konkbusioner? Ja
Hvis nej, angiv og begrund hvilke BAT-konklusioner. der ikke vil kunne
overholdes.
Eventuele yderligere bermasrkninger
VVM - Projektets placering [  UDFYLDT |

Er projektet placeret i et omrade med registrerat jordforurening? Nej
K.an projektet rummes inden for lokalplanens generalie formal? Ja
Hvis nej, angiv hvorfar.
Forudssetier projektet dispensation fra gldends bygge- og Mej
beskyttelseslinjer?
Huis ja, angiv hvilke
Indebazrer projektet behow for at begrense anvendelsen af Nej
naboarealer?
Bemzrkning ti overstaends
Vil projektet kunne udgers en hindring fior anvendeisen af udlagte Mej
rastofomrader?
Bemerkning ti overstaende
Er projektet taenkt placeret indenfor kystnsrhedszonen? Nej
Bemzrkning ti overstaends

) Mej
Forudssetier projektet rydning af skow?
Bemzrkning ti overstaends
Vil projektet waere i strid med eller til hinder for realiseringen af en Nej
rejst fredningssag?
Bemzrkning ti overstaends
Angiv afstanden fra projektet | kuftlinje til neemmeste beskyttede naturtype | 5k
i henhold til naturbeskytielseslovens § 3 1 Em
Rummer § 3 omradet beskytiede arter? Angiv i givet fald hwilke. Mej
Angiv afstanden fra projektet i luftlinie tl neermeste fredede omrade. 1.5 km
Angiv afstanden fra projektet i luftinje ti nezrmeste Habitatomrade 3,3 km

Side 29 ud af 30
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BILAG TIL MILUOGODKENDELSE AF ANODISERINGSANLAG
BODKERVEJ 10, 7600 STRUER

AnsegningsPDOF &Andringer Myndighedens behandling
Ansagning

Vil progektet kunne overholde kvalitetskravens for vandomrader og
krav til udledning af forurenende stoffer til wvandleb, seer eller hawet?

Bemsrkning ti overstaends Ikke relevant. planl=gger ikke udledning td vandieb, soer eller havet

Er projektet placeret i et omrade, der | kemmuneplanen er udpeget Mej
som omrade med risike for oversvernmelse.

Bemsrkning ti overstaends

Er projektet placeret i et omrade, der, . oversvemmelsesioven, er Mej
udpeget som riskoomrade for oversvemmelse?

Bemserkning tl overstasnds

Er projektst placeret i et omrade med se=rlige drikkevandsinteresser? =
Bemsrkning ti overstaends 050, omrade med serig drikkevandsinteresse.
Er der andre lignends anlsg eller aktiviteter | omradst, der sammen Nei
med det ansegte ma forventes at kunne medfere en eget samlet =l
pavirkning af mijeet (Kumulstive forhold)?
Bemsrkning ti overstaends
Vil den forventede miljepavirkning kunne berere nabolande? Mej
Ewentuele yderligere bemarkninger
Andre relevante oplysninger | IKKE UDFYLDT |

Side 30 ud af 30
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BILAG TIL MILUOGGODKENDELSE AF ANODISERINGSANLAG
BODKERVEJ 10, 7600 STRUER

Produktionsanlagget opferes i ejendommen pa adressen Badkerve] 10, 7600 Struer i den
sydlige del af industrikvarteret i Struer.

Der er frie grunde til begge sider af ejendommen og min 200 meter til naermeste
beboelsesejendom (Park Alle 275).

m 33



BILAG TIL MILUOGODKENDELSE AF ANODISERINGSANLAG
BODKERVEJ 10, 7600 STRUER

Placering af bygning pa ejendom:
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BILAG TIL MILUOGGODKENDELSE AF ANODISERINGSANLAG
BODKERVEJ 10, 7600 STRUER

Oversigt over produktionslokalets indretning inklusiv aflebsforhold:
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BILAG TIL MILUOGGODKENDELSE AF ANODISERINGSANLAG
BODKERVEJ 10, 7600 STRUER

2. BILAG 2 - KOMMUNALPLANRAMMER
Klik i kortet for at vaelge
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BILAG TIL MILUOGGODKENDELSE AF ANODISERINGSANLAG
BODKERVEJ 10, 7600 STRUER

3. BILAG 3 - LOKALPLAN

. —200m
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BILAG TIL MILUOGGODKENDELSE AF ANODISERINGSANLAG
BODKERVEJ 10, 7600 STRUER

4. BILAG 4 - PLACERING AF AFKAST

Vest
1:150

Nord
1:150

Afkast udsugning procesanleg | Kaleanlaeg til anodisering I Afkast stinkskab lab
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BILAG TIL MILUOGODKENDELSE AF ANODISERINGSANLAG
BODKERVEJ 10, 7600 STRUER

5. BILAG 5 - AFGORELSE VEDR. VVM-PLIGT
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BILAG TIL MILUOGODKENDELSE AF ANODISERINGSANLAG
BODKERVEJ 10, 7600 STRUER

KOMMUNE

AUUSME ApS -
Badkervej 10 ’
T600 Struer

Side 1af6

Afgerelse om ikke miljevurderingspligt (VVM-Pligt) i forbindelse med
miljegodkendelse til anodiseringsvirksomheden AIUSME ApS,
Bedkervej 10, Struer

PROJEKTET
Yirksomheden har den 7. november 2024 sagt om miljggodkendelse til etablering og drift af et
anodiseringsanlazg i en eksisterende bygning pa Bedkervej 10, 7600 Struer.

Projektet er omfattet af miljgvurderingslovens bhilag 2. For anleeq nasvnt i bilag 2 i
Miljgvurderingsloven® geelder, at kommunen skal vurdere, om anlsegget kan antages at fa en
veesentlig indvirkning pa miljeet.

BAGGRUND FOR SCREENINGEMN

Screeningen efter miljgvurderingsloven skal afklare, om projekiet kan medfere veesentlige
miljgpavirkninger. Screeningen er gennemfart i overensstemmelse med de kriterier, der er anfart i
bilag 6 | milj@vurderingsloven. Projektet er omfattet af miljevurderingslovens bilag 2, punkt 4e: " Anlaeg
til overfladebehandling af metaller og plastmaterialer ved elektrolytisk eller kemisk proces”.

AFGBPRELSE
Struer Kommune har truffet afgerelse om, at etablering af projektet ikke forventes at fa veesentlig
indvirkning pa miljset. Projektet er saledes ikke omfattet af krav om miljgvurderingspligt.

Afgerelsen er foretaget pa baggrund af Struer Kommunes vurdering af, om projektet kan fa veesentlig
indvirkning pa miljget.

Afgerelsen er truffet | medfar af § 21 i Miljgvurderingsloven.

! Milje- og Ligestilingsminisieriets bekendigarelse nr. 4 af 3. januar 2023 af low om miljgvurdering af planer og programmer og af konkrete
projekter (VM)

Struer Kommune | struerf@struer.dk | struerdk | L8#s om persondata: struer.difdatabeskyttelse
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BILAG TIL MILUOGODKENDELSE AF ANODISERINGSANLAG
BODKERVEJ 10, 7600 STRUER

B T
Side 2 af &

Hvis projektet ikke er gennemfert inden 3 ar, bortfalder denne afgerelse.

Afgerelsen kan findes pa kommunens hjemmeside pa adressen www_struer.dk.

Afgerelsen kan paklages fil Miljig- og Fedevareklagenazvnet jf. bilag 2.

KOMMUNENS VURDERING OG BEGRUNDELSE

Projektet — anlaggets karakteristika

Projektet omfatter etablering og drift af anleeg til anodisering af aluminiumsemner fra lokale
maskinbearbejdningsvirksomheder samt andre kunder, som har aluminiumsemner, som kraever
anodisering. Der er ikke planer om mekanisk forbehandling forud for anodisering, hverken som
blasning, slibning eller lignende mekanisk overfladebehandling.

Akfiviteterne er godkendelsespligtige jf. godkendelseshekendigarelsens? bilag 2, listepunkt A 202;
“irksomheder, der foretager overfladebehandling af metaller og/eller plastmaterialer ved hjalp af en
elektrolytisk eller kemisk proces, nar det samlede volumen af de anvendte kar {forbehandlingsbade,
procesbade og aftreeksbade, men eksklusive skyllekar) er mindre end eller lig med 30 m?, men over 5
ma."

Der er i forbindelse med miljggodkendelse af aktiviteten ogsa udarbejdet tilslutningstilladelse for
afledning af spildevand til spildevandsforsyningsselskabets spildevandsanlasg.

Virksomhedens beliggenhed fremgar af oversigtskort pa bilag 1.

Virksomhedens placering
Virksomheden er beliggende pa adressen Bedkervej 10, 7600 Struer, matr.nr. 146es, Struer.

Ejendommen er beliggende i et erhvervsomrade omfattet af lokalplan nr. L211 "Erhvervsomrade ml.
Holstebrove], Vester Gimsingvej, Park Allé og Bredgade Vest".

Virksomheden er placeret i delomrade 11, der er udlagt il erhvervsformal til industri- og stemre
vaerkstedsvirksomhed, entreprener- og oplagsvirksomhed, erhwvervsrelaterede institutioner,
engroshandel samt forretningsvirksomhed, der har filknytning til de pagseldende erhvery eller som
efter Byradets skan naturligt finder sted i omradet.

Virksomhedens aktiviteter vurderes at veere i overensstemmelse med lokalplanens formal.
Arten af kendetegnet ved den potentielle miljﬂpévirkning

De vaesentligste milj@gener fra virksomheden er relateret til afledningen af spildevand fra anlazgget
samt afledning af luft fra processeme.

2 Mio- og Ligestilingsministeriets bekendigereise nr. 1027 af 2. september 2024 om godkendelse af Estevirksomhbed

Struer Kommune | struen@istruerdk | struerdk | Las om persondata: struer diddatabeskytielse
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BODKERVEJ 10, 7600 STRUER

EOMMUNE
Side 3 af &

| ansagningen om miljggodkendelse fremgar beregninger af massestrammen og spredningsfaktoren
for hver af stoffeme, som resulterer i, at massestramsgreensen ikke er overskredet, hvorfor afkast blot
skal fares mindst 1 meter over tag, jf. Lufivejledningen?.

Alle produkter tilsaettes | begraenset maengde, og der er saledes tale om en kraftig fortynding i det
afledte spildevand.

Den kraftige fortynding kombineret med en effekiiv rensning i virksomhedens eget forrense system
vurderes at betyde, at det afledte spildevand ikke indeholder komponenter | koncentrationer, der
vurderes at have en vaesentlig betydning for det offentlige spildevandsrenseanlaeq.

Samlet vurdering
Samlet vurderes aktiviteterne ikke at have vaesentlig indflydelse pa det omkringliggende milje, og
vitksomheden vurderes at have truffet foranstaltning til at forebygge skadelige virkninger pa miljoet.

Projektet er saledes ikke omfattet af bestemmelserne om miljgvurderingspligt efter § 21, stk 1
miljgvurderingsloven.

HORINGSBEM/AERKNINGER
Felgende har haft udkastet fil afgerelsen til udtalelse:
- AluSME ApS, Badkervej 10, 7600 Struer
- Struer Energi Spildevand, Jyllandsgade 1, 7600 Struer

Der er i den anledning ikke indkommet nogle bemeasrkninger.

OFFENTLIGGERELSE OG KLAGEFRIST
Afgerelsen offentliggeres pa Struer Kommunes hjemmeside www.struer.dk den 17. februar 2025.

KLAGE- 0OG S@GSMALSVEJLEDNING - ER VEDLAGT SOM BILAG
Klage
Du kan klage over afgerelsen. Klagevejledningen er vedlagt som bilag til denne afgerelse (bilag 2).

Opsaeitende virkning

Yed rettidig klage efter § 49, stk. 1, kan Miljg- og Fedevareklagensvnet bestemme, at en afgarelse
efter § 21 ikke ma udnyttes. Er et bygge- eller anlzegsarbejde iveerksat, kan Milje- og
Fedevareklagenavnet pabyde dette standset.

AKTINDSIGT
Der geres opmaerksom pa, at der il enhver tid er adgang til aktindsigt i sagen og i de resultater af
virtksomhedens egenkontrol, som tilsynsmyndigheden har.

2 Ygjledning fra miljestyrelsen, nr. 4 1935, Begreensning af lugigener fra virksomiheder

Struer Kommune | struenffistruerdk | struerdk | La8s om persondata: struer.difdatabeskyttelse
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BODKERVEJ 10, 7600 STRUER

FOMMIME
Side 4 af &
HAR DU SP@RGSMAL

Hvis du har spergsmal til sagen, er du velkommen til at kontakte mig pa tif. 9684 8487 eller pa mail:
sabinaki@siruer.dk.

OVERSIGT OVER BILAG
Bilag 1 — Oversigtskort
Bilag 2 — Vejledning om klage og civilt segsmal

AFG@RELSEN ER SENDT TIL

Anseger:

Karin Hummelshaj Rasmussen, Bjerggade 42, 7600 Struer, e-mail: karini@alusme.com
AluSME ApS, Badkervej 10, 7600 Struer

Evrige:

Danmarks Naturfredningsforening, Struer afdelingen, e-mail: struer@dn.dk
Styrelsen for patientsikkerhed, e-mail: stps@stps . dk, frvesti@sips.dk
Struer Energi Spildevand, Thomas Sarensen, e-mail: ths@siruerenergi.dk

Med venlig hilsen
Sabina Valentin Kamp
Miljgmedarbejder

Struer Kommune | struen@struerdk | struerdk | La8s om persondata: struer diddatabeskytielse
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ROMMUINE

Side 5 af 6
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EOMMUNE

Side b af &

Bilag 2 - Vejledning om klage og civilt segsmal

Hvad kan du klage over

En WM—screenEngsafgarelse kan kun ::éklages til Miljg- og Fedevareklagensevnet for sa vidt angar
retlige spergsmal. Det vil sige spargsmal om overholdelse af miljgvurderingslovens og YVM-
bekendigerelsens bestemmelser i forbindelse med sagens behandling.

Hvem kan klage
Afgerelsen kan paklages af enhver med retlige interesse i sagens udfald.

Hvordan klager du

Hvis du ensker at klage over afgerelsen, skal du klage til Miljg- og Fedevareklagenswnet. Du klager
vi? Klageportalen, som du finder et link til pa forsiden af www.naevneneshus.dk. Klageportalen ligger
pa www.borger.dk og www.virk.dk. Klagen sendes gennem Klageportalen til Struer Kommune.

En klage er indgivet, nar den er tilgeengelig for kommunen i Klageportalen. Klagen skal vaere
tilgeengelig for Struer Kommune senest den 17. marts 2025 kl. 23.59.

Du skal betale et gebyr, hvis du klager
Mar du klager, skal du betale et gebyr pa 900 kr. hvis du er privatperson og 1.800 kr. hvis du er
virksomhed eller organisation. Du hetaler gebyret med betalingskort i Klageportalen.

@nsker du at blive fritaget for at bruge Klageportalen

Hvis du ensker at blive fritaget for at bruge Klageportalen, skal du sende en begrundet anmodning til
Struer Kommune. Kommunen videresender herefter anmodningen til Miljg- og Fedevareklagenavnet,
som traeffer afgerelse om, hvorvidt din anmodning kan imedekommes.

Ansegeren vil fa besked, hvis andre klager over afgarelsen.

Klageportalen Miljg- og Fedevareklagensevnet skal som udgangspunkt afvise en klage, der kommer
uden om Klageportalen, hvis der ikke er seerlige grunde til det.

@nsker du sagen afprevet ved domstolene - sngsmil
Du kan fa prevet sagen ved domstolene. Sag skal anlsegges inden & maneder efter, at afgerelsen er
offentliggjort.

Med venlig hilsen

Sabina Valentin Kamp
Miljgmedarbejder

Struer Kommune | struerffistruerdk | struerdk | La88s om persondata: struer.difdatabeskyttelse
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